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前    言

本标准由中国轻工业联合会提出。
本标准由全国制笔标准化技术委员会（SAC/TC378）归口。
本标准由苏州三威纳米科技有限公司负责起草，贝发集团股份有限公司、青岛昌隆文具有限公司、上海大学特种墨水研究中心、上海河野文化用品有限公司、上海纳诺微新材料科技有限公司、上海市制笔工业研究所参加起草。

本标准主要起草人：张杏金、顾建萍。
荧光记号笔用墨水

1　 范围

本标准规定了荧光笔墨水的分类、要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存。

本标准适用于染料型和颜料型荧光记号笔用墨水（以下称为墨水）。
2　 规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

GB/T 191-2008   包装储运图示标志（ISO 780:1997，MOD）
GB/T 6678-2003  化工产品采样总则

GB/T 6680-2003  液体化工产品采样通则

GB/T 6388-1986  运输包装收发货标志

GB 21027-2007   学生用品的安全通用要求

QB/T 2778-2006  荧光笔

QB/T XXXX-XXXX  纤维储水芯

QB/T XXXX-XXXX  纤维笔头

3　 分类

3.1　 墨水按其所用发光材料不同可分为染料型和颜料型二种；

4　 要求

4.1　 墨水的理化性能应符合表1规定。
	试验方法
	项目名称
	要  求

	5.1
	密度（g/mL）
	1.010～1.200

	5.2
	粘度/mPa·s
	3.0～8.0

	5.3
	表面张力（mN/m）
	25.0～45.0

	5.4
	pH值
	3.0～11.0

	5.5
	粒径a(D50)/nm
	≤200

	5.6
	书写性能
	划线100m以上，线迹流畅，无明显变淡、断线现象

	5.7
	发光性能b
	紫外光下线迹明显发光

	5.8
	透过性能
	复印前：遮盖字迹清晰显现，复印后：字迹可辩

	5.9
	干燥性
	≤30s，覆盖纸上应无墨迹

	5.10
	间歇书写
	≥2h，200 mm内出墨正常

	5．11
	墨水外观
	无悬浮物、结膜、分层、沉淀现象

	a 适用于颜料型墨水。

b 适用于黄、橙、绿、粉红色墨水。


4.2　 墨水的安全要求

墨水中可迁移元素含量应符合GB 21027-2007中3.1的规定。

5　 材料和条件

5.1　 试笔

取10支装有符合下列要求零件的试笔，装入被检墨水，用于6.6～6.10的试验。

a）纤维笔头(QB/T XXXX-XXXX)；

b）纤维储水芯（QB/T XXXX-XXXX）。

5.2　 环境条件

若无特别的规定，试验应在下列环境条件下进行：

a）环境温度：15℃～25℃；

b）相对湿度：50%～80%。
6　 试验方法

6.1　 密度试验
6.1.1　 仪器与材料

a)密度天平，量程：0.000～2.000；

b)玻璃液体温度计，分度值1℃；

c)100 mL量筒。

6.1.2　 方法与步骤

取被检墨水80 mL注入100 mL量筒内，插入温度计，读取墨水的温度，放入测锤，直至金属线浸入液面下15mm。然后在不等臂梁V形槽与小钩上添加砝码，直至天平达到平衡。根据砝码大小与其在不等臂梁上所处分度计算墨水的密度，应符合表1规定的要求。
6.2　 粘度试验

6.2.1　 仪器与材料

a)旋转式粘度计；

b)恒温水浴器。

6.2.2　 方法与步骤

取被检墨水加入旋转式粘度计的测试容器内，将转子全部浸入墨水中，使测试容器与恒温水浴器接通，调节水浴器的温度至（25±0.5）℃，选择适当的转子，然后调节粘度计至工作状态后进行测定，示值应符合表1规定的要求。

6.3　 表面张力试验
6.3.1　 仪器与材料
a)分辨力不低于0.05mN/m的表面张力仪；

b)恒温水浴器。

6.3.2　 方法与步聚

取被检墨水加入张力仪专用样品皿内，以加至约三分之二为宜，将样品皿与恒温水浴器接通，温度控制在(25±0.5)℃，调节张力仪至工作状态后进行测定，示值应符合表1规定的要求。
6.4　 pH值试验
6.4.1　 仪器与材料

a)分辨力不低于0.01pH的酸度计；

b)玻璃液体温度计，分度值1℃；

c）50 mL烧杯；

d)蒸馏水；

e)常规缓冲溶液。

6.4.2　 方法与步骤

用酸碱两种常规缓冲溶液分别校正酸度计，允许差值在0.02以内。先用蒸馏水清洗酸度计电极头部，再用被测墨水清洗。将被检墨水加入烧杯内，插入温度计读取墨水的温度，并将酸度计“温度”旋钮调节至被检墨水的温度，然后将电极插入墨水中进行测定，示值应符合表1规定的要求。

6.5　 粒径试验

6.5.1　 仪器与材料

a)激光纳米粒度分析仪；

b)50 mL烧杯；

c)蒸馏水。

6.5.2　 方法与步骤

开启粒度分析仪，使其稳定约10min。将蒸馏水加入烧杯中，然后滴入数滴被检墨水, 搅拌均匀作为待测液。取1 mL上述待测液加入石英测量池中, 然后放入粒度分析仪中进行自动测试，示值应符合表1规定的要求。
6.6　 书写性能试验

按QB/T 2778-2006中7.2的规定进行。

6.7　 发光性能试验

按QB/T 2778-2006中7.6的规定进行。

6.8　 透过性能试验

按QB/T 2778-2006中7.7的规定进行。

6.9　 干燥性试验
按QB/T 2778-2006中7.8的规定进行。

6.10　 间歇书写试验
按QB/T 2778-2006中7.9的规定进行。

6.11　 墨水外观试验

在200 lx～250 lx光照度下目测被检墨水，应符合表1规定的要求。

6.12　 可迁移元素含量试验

可迁移元素含量试验按照GB 21027-2007中4.1的规定进行。
7　 检验规则

7.1　 检验分类
墨水的检验分型式检验和出厂检验。

7.2　 型式检验
7.2.1　 出现下列情况之一时，一般应进行型式检验。

a)新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定；

b)正式生产后，如结构、材料、工艺有较大改变，可能影响产品性能时；

c)正常生产时，应每年进行一次型式检验1）；

d)停产三个月或三个月以上后，恢复生产时；

e)出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时；

f)国家质量监督机构提出进行型式检验的要求时。

7.2.2　 型式检验时，按GB/T 6680-2003规定的方法进行采样。应从产品中随机抽取800 g墨水作为供检样本，其中500g作为留样备查。按第4章所列项目逐项检验，所检项目应全部合格。

7.2.3　 型式检验不合格，应分析原因，找出问题并落实措施，重新进行型式检验。若再次型式检验不合格，产品停止出厂，待解决问题，型式检验合格后方可恢复出厂。

7.3　 出厂检验
7.3.1　 墨水检验批的组批：以单机或机组一次投入完成的单位产品为一批。
7.3.2　 样品数和样品量按GB/T 6678-2003中7.6的规定抽取，采样方法按GB/T 6680-2003规定的方法进行。使用厂有权会同取样、封样，否则以生产厂保存样品为正式样品。

7.3.3　 出厂检验项目为第4章表1中的密度、粘度、表面张力、pH值、粒径（适用于颜料型墨水）、墨水外观。
7.3.4　 出厂检验项目符合要求，判定该批产品检验合格。如某项检验不符合要求时，应重新从该批产品中抽取双倍采样量，对该项目进行复验，检验结果以复验为准。如复验结果仍不合格，则判定该批产品检验不合格。

7.3.5　 产品经检验合格后附产品合格证方可出厂。

8　 标志、包装、运输、贮存

8.1　 标志

8.1.1　 每一包装件上应有产品名称、商标、生产企业名称、地址、产品型号、执行标准编号、生产日期（年、月）或批号、净重、保质期和注意事项等标志。

8.1.2　 包装件上的标志应明显清晰，图示标志应符合GB/T 191-2008和GB/T 6388-1986的规定。
8.2　 包装

墨水应包装在清洁、干燥、坚固的塑料桶内并加盖拧紧。也可根据客户需求采用特殊包装。每一包装件上应附有产品合格证（章）。
8.3　 运输

墨水在运输和装卸过程中，应避免日晒雨淋，不得与60℃以上的高温热源及有机溶剂接触，搬运时小心轻放，避免包装桶破裂。

8.4　 贮存

8.4.1　 墨水应贮存于干燥、通风的仓库中；贮存温度宜为15℃～25℃,一般不超过35℃。

8.4.2　 保持容器的密封性，防止霉菌污染，影响品质。

8.4.3　 保质期：自生产日期起为一年。
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1） 可迁移元素含量的型式检验周期一般应不超过二年。
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