
《水溶性彩色铅笔》

编 制 说 明

一． 任务来源：

根据工业和信息化部《2009年第二批工业行业标准制修订计划》，全国制笔标准化技术委员会申请立项的《水溶性彩色铅笔》行业标准（项目批准文号：2009-2641T-QB）由中国第一铅笔有限公司负责起草，贝发集团股份有限公司、佛山市三水永华文具有限公司、济南蜜蜂笔业有限公司、昆山乐美文具有限公司、青岛普乐斯铅笔有限公司、上海市制笔工业研究所、威海金马笔业有限公司参加起草。该行业标准是首次制定。
二. 工作简况：

水溶性彩色铅笔属于彩色铅笔中的一种，是绘画中比较常用的一种工具。它既可作为普通的彩色铅笔使用，又有遇水晕染后产生类似水彩画的效果。

水溶性彩色铅笔于上世纪八十年代末、九十年代初进入中国市场。当时市场上除了德国的辉柏嘉、施德楼，日本的樱花、台湾的利百代外，国内尚无厂家掌握该项产品的生产技术。随着学习绘画人群的不断增加，水溶性彩色铅笔以其类似水彩画的神奇效果逐渐为人们所喜爱，其需求量呈逐年递增态势。面对日渐显露的商机，国内一些知名铅笔生产厂家纷纷投入资金及技术力量进行研发，产品投入市场后以低于进口货的价格与之分享国内市场。截止目前，国内知名的水溶性彩色铅笔生产厂家多达数十家，有：中铅、马可、贝发、三水永华、蜜蜂笔业、乐美文具、青岛普乐斯、威海金马等，产品与国外的品牌产品并驾齐驱。
全国制笔标准化技术委员会根据行业发展情况，经过对产品生产、使用单位的调研，提出了制订《水溶性彩色铅笔》推荐性行业标准项目申请。2009年，中国轻工业联合会批准了《水溶性彩色铅笔》行业标准的制定立项。其主要工作过程如下：

2009年2月全国制笔标准化技术委员会（以下简称“制笔标委会”）发文在行业中公开征集标准起草单位。4月13日至14日在制笔标委会的主持下，在宁波召开了2009年制笔行业标准制修订工作会议。在讨论水溶性彩色铅笔时，与会代表一致指出重点是解决“水溶性能”的定性问题，要探索科学可行的试验方法；其他指标在借鉴铅笔的试验方法的同时，要根据水溶性彩色铅笔的特点，做好调研和试验验证工作。2010年4月，经制笔标委会对申请负责起草单位进行了综合评定，最后批准、确定由中国第一铅笔有限公司为《水溶性彩色铅笔》行业标准负责起草单位，贝发集团股份有限公司等7家企业为参加起草单位，并编制了《标准制订计划进度表》，具体规定了各阶段的工作要求及标准制定的时间进度等，提出了标准制订方向及核心技术要求。中铅公司接到任务后，认真整理了工作会议上各公司提出的意见，对标准的起草进行了全面细致的分析、讨论，在QB/T2774-2006《铅笔》行业标准的基础上，确定了水溶性彩色笔芯的各项物理指标及其他性能指标。其中笔芯的“水溶性能”由于在定性、定量上有一定的难度，同时又无相同的国内外标准可借鉴，在考虑到标准工作会议上代表提出的“量值化”意见，经与上海制笔工业研究所多次协商研究，决定采用“色块渗化法”作为试验方法。
为使制定的标准具有适用性和可操作性，中铅公司标准起草小组成员在经过市场调研后，收集了德国辉柏嘉、上海马可、济南蜜蜂等品牌的产品，然后由公司测试中心对以上三个品牌的产品与本公司产品一起进行了 “色块渗化法”的平行试验，最终确定了水溶性能分级（共三级）评定的方法。通过对标准草案中各项性能的全面测试，证实了试验方法具有可操作性，产品可以达到标准的要求，最终形成了《水溶性彩色铅笔》征求意见稿。
三．标准编制原则和主要内容

标准的编制遵循规范性、适用性和可操作性原则，标准格式要求按GB/T 1.1-2009《标准化工作导则 第1部分：标准的结构和编写》进行编制。在产品尺寸和性能要求上依据企业实际的生产和检测能力，力求顾及生产和使用方的利益，确保内容科学、合理、具有适用性和可操作性。同时在标准的编制过程中，充分考虑与强制性国家标准和笔类产品标准的协调性，以免产生相互交叉，相互矛盾的现象。

本标准由范围、规范性引用文件、术语和定义、要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存共七章构成，其主要技术内容大致可分为三部分：
（1） 笔芯直径、笔杆直径公差、笔杆长度要求

在标准中给出了笔芯直径、笔杆直径公差、笔杆长度的要求。

（2） 性能要求
标准中设置了水溶性彩色铅笔的芯尖受力、磨耗、水溶性能、滑芯、偏心数、笔杆结合牢度、外观等要求。要求规定笔芯在具有一定强度和磨耗的同时，应具有遇水后晕开的实际性能，这是一个非常重要的指标。其他性能指标以较为全面地反映产品质量为根本，使标准与其它笔类产品标准内容保持协调，以适应国内生产企业的产品检验要求。

（3） 可迁移（可溶性）元素的含量

标准规定了铅笔表面涂层及彩色笔芯中锑、砷、钡、镉、铬、铅、汞、硒等的最大限量，符合强制性国家标准GB 21027-2007《学生用品的安全通用要求》。
四. 主要试验（或验证）情况分析
本标准在制定过程中对关键技术指标与德国辉柏嘉水溶性彩色铅笔进行了实物对比测试，具体测试数据如表1、表2所示：

表1 

	项目名称
	标准要求
	检测结果

	
	
	中铅样品
	辉柏嘉样品

	芯尖受力/N
	≥5.88
	10.21 
	14.38

	磨耗/mm
	≤4.3 
	0.98 
	2.31

	水溶性能
	1级
	色块溶化成色斑
	—
	符合

	
	2级
	色块边缘模糊，周边形成色晕环
	符合
	—

	
	3级
	色块边缘可见，周边形成色晕环
	—
	—


表2
	项目名称
	标准要求
	检测结果

	
	
	中铅样品
	辉柏嘉样品

	可迁移元素含量(mg/kg)
	砷
	≤25
	铅笔表面涂层
	未检出
	水溶性彩色笔芯
	未检出
	铅笔表面涂层
	未检出
	水溶性彩色笔芯
	未检出

	
	锑
	≤60
	
	未检出
	
	未检出
	
	未检出
	
	未检出

	
	钡
	≤1000
	
	未检出
	
	未检出
	
	未检出
	
	未检出

	
	镉
	≤75
	
	未检出
	
	未检出
	
	未检出
	
	未检出

	
	铬
	≤60
	
	未检出
	
	未检出
	
	未检出
	
	未检出

	
	铅
	≤90
	
	未检出
	
	未检出
	
	未检出
	
	未检出

	
	汞
	≤60
	
	未检出
	
	未检出
	
	未检出
	
	未检出

	
	硒
	≤500
	
	未检出
	
	未检出
	
	未检出
	
	未检出

	滑芯/N
	≥39.2 
	无滑芯
	无滑芯


（四） 主要差异和水平对比
本标准为首次发布的行业标准，经标准检索无同类国内外标准可对比。
（五） 专利的处置
尚未识别该标准的技术内容涉及专利。
（六） 其它说明

本标准不涉及人体健康，人身、财产安全和法律法规规定强制执行的内容，建议本标准作为推荐性行业标准。
中国第一铅笔有限公司
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